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CAMARA DE ESPUMA
FOAM CHAMBER Mod. S E' C E

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

* Cuerpo en acero al carbono.

Bridas en acero al carbono DIN o ANSI.

Diafragma de rotura de cristal.

Orificio calibrado desmontable, acero inox AlSI 304.
Acabado: esmalte poliuretano (RAL 3000)

Sello vapores o
(disco de cristal)
OPCIONAL

¢ Cuerpo en acero inox. (AISI 304 / AISI 316)

* Bridas en acero inox. (AISI 304 / AISI 316)
¢ Galvanizado.

Steam seal
(glass disk)

CONSTRUCTION FEATURES

e Body in carbon steel.

Flanges in carbon steel UNI or ANSI.

Steam seal

Detachable calibrated orifice material in AISI 304.
Finish: polyurethane enamel (RAL 3000)

OPTIONAL

* Body in stainless steel material (AISI 304 / AISI 316)
* Flanges in stainless steel material (AISI 304 / 316)

e Hot dip galvanized

. Sin anilla de sujecién

. La produccién de espuma es con aire fresco.
. Depende del tipo de espumaogeno.

. Posibilidad de calibrar para otros caudales.
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Without lifting lug

The foam production understands with fresh air.
Depending on foam concentrate type.

Possible alternative flow rates.

Awb =

{E}

PRESION DE TRABAJO CAUDAL PRODUCCION ESPUMA PESO

MODELO FRdiES N de S E WORKING PRESSURE ~ FLOW RATE  FOAM PRODUCTION  WEIGHT
MODEL . . . b 3 mm. . .
I/min.@5bar I/min.-5 bar (2) (3)

SE-CE-10 (1) 587 60 400 1"1/2 3” 150 151 3=+7 100 600 15,5
SE-CE-35 (1) 678 70 408 2"1/2 4” 185 174 3+7 350 2100 26,5

SE-CE-65 866 85 519 3” 6” 235 212 3=+7 650 3900 40,5
SE-CE-125 966 100 538 4” 8” 255 348 3+7 1250 7500 62,5
SE-CE-210 1136 110 665 5” 10” 305 367 3=+7 2100 12600 92,7
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