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PRESIÓN DE 
TRABAJO
WORKING 
PRESSURE

Bar

CAUDAL
FLOW RATE
l/min.@5bar

PRODUCCIÓN ESPUMA
FOAM PRODUCTION

l/min. @ 5 bar (1)

PESO
WEIGHT

Kg
UNI / ANSI

SE-CS-2 745 82 400 2” 3” 200 265 3 ÷ 7 200 1500 29.2 / 32

SE-CS-4 745 82 400 2” 4” 200 295 3 ÷ 7 400 3000 31.5 / 35

SE-CS-8 977 104 535 3” 6” 300 355 3 ÷ 7 800 6000 67.4 / 71

SE-CS-15 996 120 555 4” 8” 300 355 3 ÷ 7 1500 11000 76.6 / 81 

SE-CS-20 1223 120 710 4” 8” 400 385 3 ÷ 7 2000 14000 108.5 / 111

SE-CS-20/10 1223 120 710 4” 10” 400 385 3 ÷ 7 2000 14000 123.6 / 130

SE-CS-30 1460 120 820 6” 10” 480 476 3 ÷ 7 3000 21000 185.6 / 186,6

Mod.  SE-CS

EQUIPEMENT DE PROTECTION INCENDIE
FIRE FIGHTING EQUIPMENT

CHAMBRE A MOUSSE
FOAM CHAMBER

CARACTÉRISTIQUES CONSTRUCTIVES
• Corps en acier au carbone. 
•  Brides en acier au carbone DIN o ANSI.
• Diaphragme de joint vapeur.
• Orifice calibré démontable, acier inox AISI 304.
• Finition: énamel ployuréthane (RAL 3000)

OPTION
• Corps en acier inox. (AISI 304 / AISI 316)
• Brides en acier inox. (AISI 304 / AISI 316)
• Galvanisation à chaud.

---

CONSTRUCTION FEATURES
• Body in carbon steel.
• Flanges in carbon steel DIN or ANSI.
• Steam seal
• Detachable calibrated orifice material in AISI 304.
• Finish: polyurethane enamel (RAL 3000)

OPTIONAL
• Body in stainless steel material (AISI 304 / AISI 316) 
• Flanges in stainless steel material (AISI 304 / 316) 
• Hot dip galvanized.

1. La production de mousse est faite avec de l’air frais.
2. Selon le type d’émulseur.
3. C’est possible des débits alternatifs.

1. The foam production understands with fresh air.
2. Depending on foam concentrate type.
3. Possible alternative flow rates.

Joint vapeur
(disque de verre)

Steam seal
(glass disk)


